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Ordnung und Übersicht im Lager 
sichern rationelle Arbeit

Lützenkirchen Lagertechnik GmbH
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Sonderlösungen zu Serienpreisen

In allen Bereichen der Industrie und

des Handels wird Lagertechnik

benötigt. Und fast jeder Betrieb

benötigt angepasste Lösungen, um

wirtschaftlich zu fertigen. Diese

Sonderkonstruktionen zu

Serienpreisen zu liefern, haben wir

uns seit 1983 zur Aufgabe gemacht. 

Angefangen bei Kleinteilelagern,

Transportwagen, Transportgestelle

über Palettenregallägern, Langgut-

und Blechlager inklusive dem ent-

sprechenden Handhabungsgerät,

ob manuell, teilautomatisch oder

auch als Automatische Anlage,

fertigen wir seit nun über 25 Jahren

mit hoher Fertigungstiefe diese

anspruchsvollen Anlagen. Großen

Wert legen wir auf robuste und solide

Konstruktionen, weshalb unsere

Geräte weltweit im Einsatz sind.

Aufgrund der flachen Hierarchien

können Sonderlösungen sehr effek-

tiv und preiswert in die Tat umgesetzt

werden.

Die eigene Elektroprojektierung und

–fertigung komplettiert unsere

Fertigungsanlagen. Bei uns bekom-

men Sie von dem ersten Angebot bis

zur Schlüsselfertigen Anlage alles

aus einer Hand.

Im Oktober 2001 konnte der

Betriebsneubau mit Produktionshalle

und Büroflächen von insgesamt

1600 Quadratmetern in Leichlingen

bezogen werden. Hier werden von

einem Team aus zwölf Mitarbeitern

spezielle Lager- und

Betriebseinrichtungen hergestellt,

die weltweit bei namhaften Firmen

im Einsatz sind.

Der Geschäftsführer Manfred

Lützenkirchen ist seit über 40 Jahren

in der Branche tätig. Seine designier-

ten Nachfolger Frau Manuela Wehr

und Mark Lützenkirchen sind eben-

falls schon fast 20 Jahre im

Unternehmen tätig. Lützenkirchen

Lagertechnik GmbH plant, produ-

ziert und montiert Lager- und

Betriebseinrichtungen alles aus einer

Hand.
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Regalbediengeräte4

Kastenlager in einem Versandbereich eines Werkzeugherstellers

Regalbediengeräte
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• Robust

• Vielseitig

• Preiswert

• Lastaufnahmemittel 

nach Anforderung

Folgende Vorteile weisen die

Regalbediengeräte auf:

- sehr schmale Gangbreite (Gang-

breite = Lasttiefe + ca. 1000 mm, für

Europaletten in Tiefenrichtung

benötigen wir etwa 2.200 mm)

- Großer Tragfähigkeitsbereich durch

verschiedene Baugrößen 

(20 – 6.000 kg)

- Hubhöhen bis 9.000 mm

- Spurweiten bis 20.000 mm

- Durch manuellen Betrieb ist Kom-

missionierbetrieb im gleichen Gang

möglich

- Keine Bodenschienen – die Regal-

bediengeräte werden oben aufge-

hangen. Somit ergeben sich keine

Wankbewegungen z.B. bei schad-

haften Böden

- Sehr kleine Anfahrmaße nutzen die

vorhandenen Raumhöhen optimal

aus

- Viel Zubehör ermöglicht die für Sie

optimale Nutzung 

Mit Regalbediengeräten können

nahezu alle Lasten bequem und auf

kleinsten Raum in den dazu passen-

den Regalsystemen abgestellt wer-

den. Ob Kartons im kleinen Einzel-

handelslager bis hin zu schweren

Werkzeugen im Gießereibetrieb.

Durch die Regalbediengeräte entfal-

len jegliche unergonomische oder un-

zulässige Hebearbeiten. Die Mit-

arbeiter werden geschont und kön-

nen Ihre Arbeiten effektiver gestalten.

Aufgrund der sehr robusten Kons-

truktion ist die Verfügbarkeit der

Geräte sehr hoch. Sollte doch einmal

ein Ausfall zu beklagen sein, so kann

sehr oft die Betriebsinstandhaltung

die Geräte wieder instand setzen. 
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Regalbediengeräte6

Üblicherweise werden die Regal-

bediengeräte auf Fahrschienen auf-

gesetzt, die auf dem Regal befestigt

werden. Aber auch ein Aufsetzen auf

vorhandene Kranschienen, ein Ab-

hängen von Schienensystemen von

der Decke oder z.B. Halbportale (Eine

Seite des Regalbediengerätes fährt

auf dem Boden) sind möglich. Auch

Umsetzeranlagen, bei denen das

Regalbediengerät von Gang zu Gang

mit einem speziellem Umsetzwagen

umgesetzt wird, sind realisierbar.

Die Stromversorgung geschieht

über Stromschienen. Somit wird eine

dauerhafte Stromversorgung erreicht.

Ausfallzeiten wegen Batterielade-

zeiten oder Batteriewechsel fallen

nicht an. Auch teure Batteriewechsel

nach wenigen Jahren fallen nicht an.

Für Geräte mit Ex-Schutz Zulassung

werden Energieketten installiert.

Der Laufwagen ist in der Grundver-

sion manuell verfahrbar. Auf Wunsch

bzw. auf unserer Empfehlung wird der

Laufwagen elektrisch angetrieben. 

Im Mastlaufwagen befindet sich ein

der Belastung entsprechender Kugel-

lenkkranz. Der Mastlaufwagen kann

manuell oder wie vor auf Wunsch oder

Empfehlung elektrisch verfahren wer-

den. Das Drehen wird auch manuell

oder elektrisch realisiert. Bei manuel-

len Versionen wird alle 90° arretiert,

wodurch ein exaktes Einfahren ins

Regal gewährleistet wird. im Stapel-

mast wird der jeweilige 2-stufige Hub-

motor integriert. 

Die Bedientaster werden in einer

ergonomisch ansprechenden Höhe

starr angebracht. Zubehör wie Höhen-

anzeigebänder, Kameraanlagen oder

autom. Höhenvorwahl sind möglich. 

Die Hauptsteuerung ist ebenfalls im

Stapelmast integriert. Somit sind alle

wesentlichen Komponenten für eine

Wartung schnell erreichbar. 

Die Lastaufnahme kann auch indivi-

duell ausgeführt werden. Ob Gabel-

zinken, manuell oder elektrisch ver-

stellbar, Fassklammern, drehbare

Behältergreifer, Teppichdorne,

Vakuumsauger usw., es kommt die

für den Anwendungsfall optimale

Lösung zum Einsatz. 

Weitere Varianten, wie z.B. telesko-

pierbare Stapelmasten oder hydrauli-

sche Neigevorrichtungen können

umgesetzt werden.

Regalbediengerät mit Vakuumsauger als Lastaufnahmemittel, 

mit dem Platten auf eine Bearbeitungsmaschine abgelegt werden
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Regalbediengeräte
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Bild 1: Langgutlager für 3m lange Stäbe · Bild 2: Kommissionierlager für Kleinstteile · Bild 3: Langgutlager für Aluminiumleisten

im Montagebereich eines Fahrzeugherstellers · Bild 4: Versandlager für palettierte und verpackte Ware · Bild 5: Vorrichtungslager

bei einem Maschinenhersteller 

1 2

3 4

1

3 4

2

5

Bild 1 und 2: Regalbediengerät mit teleskopierbarem Stapelmast · Bild 3: Regalbediengerät

für zwei unterschiedliche Kastengrößen im Durchlaufregal. Die Fahrschienen befinden sich

ausschließlich auf dem Regal, um ungetörten Zugang zu den Arbeitsplätzen auf der abge-

wandten Seite zu haben. · Bild 4: Regalbediengerät mit neigbarem Hubmast für langen

Durchlaufkanal. Auch hier befinden sich die Fahrschienen ausschließlich auf dem Regal.
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Schwerlastauszüge Modell 10008

Schwerlastauszüge Modell 1000

Stanzwerkzeuglager im Produktionsbereich
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Mit Schwerlastauszügen können

schwere Lasten (bis 1.500 kg bei

Teilauszügen oder bis 1.200 kg bei

Vollauszügen) bequem mit einem

Kran oder Stapler von oben auf den

Böden eingelagert werden. Sollten

höhere Tragfähigkeiten notwendig

sein, so beachten Sie bitte unsere

Modelle 1001, 4007 oder 5003.

Schwerlastauszüge werden sowohl

in kleinen Werkzeuglägern als

auch z.B. in Montagebereichen

gerne eingesetzt. Auch Maschinen-

nahe kleinere Lagerplätze werden

effektiv mit Schwerlastauszügen

bedient. So können schwerste Teile

mit einfachen Hebezeugen bequem

und schnell in die richtige Position

gebracht werden.

Die Schwerlastauszüge werden

seitlich an Palettenregalständer

angeschraubt oder aber von oben

auf  Palettenträgern angeklammert.

Auch die nachträgliche Montage in

Fremdsystemen ist möglich.

Es stehen verschiedene Ausführ-

ungen von Schwerlastauszügen zur

Verfügung:

- Teilauszüge ein- und beidseitig

- Vollauszüge ein- und beidseitig

Zudem kommen je nach

Tragfähigkeit und Auszugstiefe

verschiedene Profilstärken. 

Diese Maße werden nach 

Anforderung festgelegt.

Die Nutzflächen können je nach

Anforderung mit glattem Blechbelag,

mit Rändern in beliebiger Höhe ein-

oder mehrseitig, mit Holzbelägen,

mit Zentrierecken, Zentrierschienen

oder als einfacher Auflagerahmen

ausgeführt sein. Je nach Lagergut

kann auf der Nutzfläche auch ent-

sprechend starre oder steckbare

Unterteilungen, Prismenauflagen

oder ähnliches angebracht werden.

Schwerlastauszüge werden mit

Einzelverriegelungen ausgeliefert.

Üblicherweise werden diese links

einseitig angesetzt. Für besondere

Anforderungen können aber auch

beidseitige Verriegelungen ange-

boten werden. Teilauszüge können

nach Wunsch auch im ausgezoge-

nen Zustand arretiert werden. Für

Schwerlastauszüge in Regalblöcken

kann auch eine Einzelauszugs-

sperre geliefert werden. Dann kann

jeweils nur eine Schublade pro

Regalfeld ausgezogen werden.

Diese Variante steht nicht bei auf

Palettenträgern aufgeklammerten

Schwerlastauszügen zur Verfügung.

Bei höheren Lagern oder hohen Fre-

quenzen bietet sich an, die Schubla-

den mit Hilfe einer Zugstange auszu-

ziehen. Dadurch kann der Bediener

die Last in einer  günstigen Höhe

bewegen. 

Weiteres Zubehör wie z.B. Kranan-

lagen oder Leitersysteme, um auch

höhere Lagerplätze bedienen zu

können, werden auf Wunsch direkt

mit angeboten.

Schwerlastauszüge Modell 1000 9

• Ergonomisches Handling

• Vielseitig

• Für alle Regalsysteme

Bild 1: Bereitstellregal im Montagebereich

eines Fahrzeugherstellers

Bild 2: Vorrichtungslager bei einem

Maschinenhersteller

1

2
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Rollböden Modell 100110

• Ergonomisches Handling

• Sehr hohe Traglasten

Mit Rollböden können schwere

Lasten bequem mit einem Kran

oder Stapler von oben auf den

Böden eingelagert werden. Bei

hohen Tragfähigkeiten (ab etwa

2.000 kg, je nach Fußbodenebenheit

und Radgröße) kann durch Einsatz

von Antriebsmotoren die Rollböden

per Knopfdruck ausgefahren wer-

den.

Die Einsatzbereiche der Rollböden

und die Ausführungsvarianten glei-

chen dem Modell 1000.

Die Böden können mit und ohne

Führung im Regal eingebracht

werden. Für sehr unebene

Fußböden empfehlen wir i.d.R. eine

eingelassene Stahlnutenschiene. 

Damit kann der Rollwagen mit ent-

sprechend niedrigen Kraftaufwand

geschoben werden. Bei Rollböden

mit Führung kann im eingefahrenen

Zustand eine Verriegelung angebo-

ten werden. Die Verriegelungen

können per Fußpedal, Stange oder

Bowdenzug entriegelt werden.

Die Zugstange kann starr oder

klappbar, gerade oder gekröpft

ausgeführt sein. 

Rollböden Modell 1001

Bild 1: Rollböden mit 2000 kg Tragfähigkeit für schwere Getriebeteile bei einem Fahrzeughersteller  

Bild 2: Bereitstellbereich an einer Montagelinie · Bild 3: Baumaterial im Verkaufsbereich eines Baumarktes

1

2

3
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Rollbodenanlagen Modell 4007
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• Für Blech- oder

Plattenlagerung

• Hohe Traglasten

• Geringerer Platzbedarf

durch klappbaren Vorbau

Mit Rollbodenanlagen können

schwere Lasten (bis 3.000 kg

manuell, größere Tragfähigkeiten mit

elektrischen Antrieben) bequem mit

einem Kran oder Stapler von oben

auf die Böden eingelagert werden. 

Rollbodenanlagen haben sich als

Blechlagertürme produktionsnah

direkt neben den Maschinen be-

währt. Aber auch Vorrichtungen,

Schablonen, Maschinenteile usw.

werden effektiv und kompakt hier

gelagert. 

Verschweißte, stabile Rollböden mit

der Traglast entsprechenden Lagern

oder Rollen gewähren eine lange

Lebensdauer. Mit quer zur Zieh-

richtung angeordneten Führungs-

lagern wird eine einwandfreie Führ-

ung bei kleinen Kräften ermöglicht.

Die Seitenführungen können starr

angebracht sein. Bei beengten

Platzverhältnissen , z.B. an Fahr-

wegen, können die Seitenführungen

auch an die Rollbodenanlagen ange-

klappt werden. 

Auch zweiseitig ausfahrbare Roll-

böden sind realisierbar. Auch diese

selbstverständlich als klappbare

Version.

Rollbodenanlagen Modell 4007

Kugellagerregal bei einem Kranhersteller mit einer Last von 6.500 kg pro Ebene
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Rollbodenanlagen Modell 400712

Die Nutzflächen können je nach

Anforderung mit glattem Blechbelag,

mit Rändern in beliebiger Höhe ein-

oder mehrseitig, mit Holzbelägen,

mit Zentrierecken, Zentrierschienen

oder als einfacher Auflagerahmen,

bündig mit dem Tragprofil oder

eingelassen zur Höhenoptimierung

(möglich bei Beladung z.B. mit einer

Magnettraverse), ausgeführt sein.

Auch Tiefenträger zur Beladung mit

Stapler, falls das Lagergut nicht

palettiert ist, sind möglich. Je nach

Lagergut kann auf der Nutzfläche

auch entsprechend starre oder

steckbare Unterteilungen,

Prismenauflagen oder ähnliches

angebracht werden.

Bei hohen Tragfähigkeiten können

die Ebenen auch per Elektroantrieb

ausgefahren werden. Alternativ

können bei höheren Lagern oder

hohen Frequenzen die Rollböden

auch mit Hilfe einer Zugstange

ausgezogen werden. Dadurch kann

der Bediener die Last in einer gün-

stigen Höhe bewegen. 

Weiteres Zubehör wie z.B.

Krananlagen oder Leitersysteme, um

auch höhere Lagerplätze bedienen

zu können, werden auf Wunsch

direkt mit angeboten.

Rollbodenregal mit platzsparenden, klappbaren Vorbau, Fachlast 2.000 kg

1

3

2

4
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• Für hohe Lagerdichte 

• Robust

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Die Regalständer bestehen aus

warmgewalzten H-Profilen nach DIN

1025 und werden  mit der  Fußplatte

verschweißt.

Alle Winkelauflagen erhalten ein

hinteres  Anschlagblech 150 mm

hoch und eine Anschlagleiste vorne

20 mm hoch. Seitlich befindet sich

eine  angekantete Zentrierung zum

leichteren Einlagern.

Die Lastkassetten werden aus

stabilen Rechteckrohren ver-

schweißt. Die Achsmaße der zwei

oder mehr Einfahrtaschen werden

individuell festgelegt. An allen Ecken

und auf Wunsch auch an den Längs-

und Querseiten erhalten die 

Kassetten einen Anschlag in

Nutzhöhe.

Weiteres Zubehör finden Sie im

Bereich  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Blechlagerturm zur Staplerbedienung Modell 5005 
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Blechlagerturm Modell 500614

Blechlagerturm mit Regalbediengerät Modell 5006

• Für höchste Lagerdichte 

• sehr hohe Tragfähigkeiten

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur Aus-

senaufstellung.

Die Regalständer bestehen  wie bei

dem Modell 5005 aus warmgewalz-

ten H-Profilen nach DIN 1025 und

werden  mit einer  Fußplatte ver-

schweißt.

Die Winkelauflagen werden  bei

Lasten <1.000 kg als Gleitschiene

ausgeführt. Bei Lasten > 1.000 kg

wird eine Rollenführung eingesetzt. 

Die Lastkassetten werden aus

stabilen Rechteckrohren oder ande-

ren Profilsorten verschweißt. Inkl.

entsprechenden Nuten für die Greif-

und Ziehtechnik des Regalbedien-

gerätes. Auf Wunsch können beliebi-

ge Anschläge in Nutzhöhe ange-

schweißt werden. Auch Zubehör für

Transportsicherungen (Einsteckkeile

o.ä.) sind möglich. Je nach Ausfüh-

rung werden die Auflageprofile ver-

senkt angeordnet, um eine größere

Höhennutzung zu ermöglichen.

Die Ein- und Auslagerung kann je

nach Ausführung direkt vom Zieh-

tisch aus geschehen. Es können

aber auch Längs- und Querförderer

angeordnet werden, um externe Ein-

/Auslagerstationen zu bedienen. Bei

Anbindungen an automatische Ma-

schinen, z.B. Laserschneidanlagen,

können Übergabeplätze definiert

werden, von denen einzelne Bleche

aus der Kassette entnommen wer-

den.

Es gibt eine Reihe von fest installier-

ten oder transportablen Depalettier-

hilfen, mit denen die Blechpakete

ohne die voluminöse Umverpackung

eingelagert werden können. 

Weiteres Zubehör finden Sie im

Bereich  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Furnierholztafellager im Kommissionierbereich für Furniere bis 3,2 x 1,4 m

Blechlagerturm mit Regalbediengerät bei einer Fachlast von 6.500 kg für 4 x 2 m

grosse Bleche. Gesamtkapazität 2 x 19 x 6.500 kg = 247.000 kg.
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• Stehende Einzelblech-

oder Plattenlagerung 

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Das Regalsystem eignet sich optimal

zum Lagern einzelner Blechtafeln,

die per Hand oder Kran senkrecht

stehend eingelagert werden.

Der Grundrahmen besteht aus

Rechteckrohr- oder U-Profilen. Auf

Wunsch mit vorgesetzter Rolle zum

einfacheren Ein- und Ausschieben

der Blechtafeln.

Die Trennstege werden aus

Rundrohr oder Blechkantteilen

hergestellt. Je nach Rahmengröße

und Art verschraubt oder

verschweißt. 

Bei breiteren Blechen und

Kranentnahme kann der Trennsteg

begehbar ausgeführt werden. So

kann das zu entnehmende Blech

bequem am Kran angeschlagen

werden.

Auf den Grundrahmen werden

Bodenbleche aufgelegt, um die

aufliegenden Blechkanten zu scho-

nen.

Bei Handentnahmen empfehlen wir,

eine Ausschubrolle vor dem

Bodenblech anzubringen. Somit

kann ein einzelnes Blech schonend

und mit weniger Kraftaufwand nach

vorne gezogen werden. 

Blechtafellager für Einzelbleche Modell 506

Blechdeckellager bis 2.300 mm Durchmesser und 230 mm Wandstärke
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Kragarm-Regalanlage Modell 500216

• Vielseitige Anwendung 

• Robust

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Die Regalständer bestehen aus

warmgewalzten IPE-Profilen nach

DIN 1025. 

Sie werden vom IPE 100 bis IPE 140

ungelocht ausgeführt, die Arme

werden geklemmt. Alle anderen

Profilgrößen werden gelocht.

Standardrastermaß 100:100 mm

Fußablagen werden an dem Regal-

stiel angeschraubt oder verschweißt. 

Standardausführung ohne Reifen-

schutz. Alternativ kann ein Reifen-

schutz mit Halbrundprofil ausgeführt

werden.

Eine Staplerführungsschiene kann

sehr preiswert und stabil direkt an

der Fußablage befestigt werden.

Hier gibt es verschiedene Varianten

(Winkel-, U-, Flach- oder H-Schiene),

die je nach Stapler ausgeführt wer-

den.

Die Kragarme werden aus Recht-

eckrohren, Rundrohren oder IPE-

Profilen gefertigt. Je nach Anwen-

dung können die Arme Abrollsicher-

ungen oder Kopfschalen erhalten.

Die Arme können schräg angeordnet

und flexibel verlängert werden, so

dass eine Bedienung per Kran mög-

lich ist (s. Bild 2, S. 17).

Bei Rechteckrohren kann eine

Unterteilung durch Einsteckbohr-

ungen geschehen, bei anderen

Profilsorten können z.B. seitlich Ein-

steckhülsen angeschweißt werden.

Kragarm-Regalanlage Modell 5002

Bauteilelager im Aussenbereich eines Maschinenherstellers
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Als Abrollsicherung oder Untertei-

lungsmöglichkeit bieten wir Dorne

an. Diese können auch in geteilter

Ausführung (z.B. 2 x 300 mm für 

600 mm Gesamtlänge) angeboten

werden. Je nach Größe und Gewicht

der Ware sind hier unterschiedliche

Dimensionen möglich.

Für Paletten oder ähnliche Ware

können zwischen den Kragarmen

Armbrücken eingeschraubt wer-

den. Diese sind i.d.R. eben und

bündig mit den Kragarmen.

Alternativ können diese auch 

prismenförmig sein.

Die Ebenen können mit Gitterrosten

ausgestattet werden. Auch andere

Arten der Abdeckung (z.B. mit

Spanplatte) sind möglich.

Weiteres Zubehör finden Sie im

Bereich  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Bild 1: Altautolager bei einem Verwerter · Bild 2: Bündellagerung in einem Regal mit verlängerbaren Kragarmen  

Bild 3: Baustofflager · Bild 4: Handlager mit Dach, Wand und Beleuchtung · Bild 5: Profillager eines Baumarkts

1

2 3

4

5
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Schwerlast-Ausrollregal Modell 5003

Langgutlager mit diversem Zubehör im unmittelbaren Sägebereich. 
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• Um Langgut mit dem Kran

zu lagern 

• Hallenhöhen voll nutzen

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Mit dem Schwerlast-Ausrollregal

können schwere Langgüter oder

Maschinenteile bequem und sicher

von oben mit einem konventionellen

Kran eingelagert werden. 

Durch viele Varianten und Zubehör

kann eine für jeden Betrieb optimale

Lösung erarbeitet werden. Bei

großen Lagerhöhen können durch

eine integrierte Leiter auch weit oben

gelegene Ebenen sicher erreicht

werden. 

Die einzelnen Kragarme werden mit

Elektroantrieben von einer zentralen

Steuersäule auf Knopfdruck ausge-

fahren. Entsprechende Sicherheits-

einrichtungen unterliegen den aktu-

ellen europäischen Normen. 

Die Bauteile werden innerhalb kürze-

ster Zeit vor Ort montiert. Die

Steuerung ist steckerfertig verdrah-

tet und sofort einsatzbereit.

Folgendes Zubehör kann für jeden

Zweck angepasst werden:

- Blechwannen 

- Profilkassetten

- Aufsteckbare Fachteiler mit festen

oder variablen Abstand

- Einsteckbolzen für Ausfahrarme

- Abdeckungen für die Dachablage

- Einsteckbare Abrollsicherungen für

die Dachablage 

Lager für wiederaufzuarbeitende Hydraulikteile 
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• Für Einzelstäbe und kleine

Bunde 

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur Aus-

senaufstellung.

Die Grundrahmen werden aus U-

Profilen verschweißt. Die Auflage-

traversen werden in Höhe und Breite

auf Wunsch angefertigt und ver-

schraubt. 

Bei Erfordernis werden sendzimier-

verzinkte Blechwannen in die

Waben eingelegt und mit einer

Ausschubsicherung gegen verrut-

schen gesichert. Die Seitenkantun-

gen werden ebenfalls individuell fest-

gelegt. 

Da ein effektives Arbeiten über 2.000

bis 2.200 mm kaum möglich ist

werden bei vielen Wabenregalen,

Modell 505, oberhalb Lagerbühnen

geschaffen.

Weiteres Zubehör finden Die unter

dem Punkt  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“. 

Wabenregal für Einzelstäbe Modell 505

Bild 1: Lager für Einzelstäbe neben einem Wabenregal Modell 4004 WM für Bündel · Bild 2: Wabenlager mit verschiedenen

Profilsorten · Bild 3: Kunststoffprofillager

1

2

3
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Wabenregal mit manuellem Hubwagen Modell 4004 WM

• Für Materialbündel und

schwere Einzelstäbe 

• Hohe Lagerdichte

Die Wabenregale eignen sich insbe-

sondere zur Langgutlagerung für

kleine und mittlere Lagergrößen. 

Die Kassettenwaben werden mit

einem manuellen Hubwagen ange-

hoben und herausgezogen.

Alternativ kann dies jedoch auch mit

vorh. 

Flurförderzeugen realisiert werden.

Im herausgezogenen Zustand kann

die Last nach oben z.B. per Kran

entladen werden. Einzelstäbe kön-

nen aber auch von Hand stirnseitig

entnommen werden.

Die Kassetten sind verschweißte,

eigenstabile Konstruktionen. Ent-

sprechend den Anforderungen

werden die Kassetten mit Zubehör

ausgestattet, wie z.B. Fachteiler

oder Tiefenträger. Im Regal werden

Laufrollen mit wartungsfreien Kugel-

lagern eingesetzt. Die Kassetten

können einseitig oder auch beid-

seitig ausgezogen werden. 

Weiteres Zubehör wie z.B. Kranan-

lagen oder Leitersysteme, um auch

höhere Lagerplätze bedienen zu

können, werden auf Wunsch direkt

mit angeboten.

Bild 1: Wabenlager für 2.000 kg schwere Bündel · Bild 2: Wabenlager beidseitig 12 m voll ausfahrbar

1 2
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Wabenregal mit Regalbediengerät LGLS Modell 4004 WR 

• Höchste Lagerdichte 

• Ergonomisches Handling

• Kompakteste

Langgutlagerung

Die Wabenregale eignen sich insbe-

sondere zur Langgutlagerung für

mittlere und große Lager. 

Durch das vor den Langgutwaben

verfahrende Regalbediengerät kann

jede Kassette ohne Kraftaufwand zu

einer Übergabestelle gebracht

werden. Auch kann bei manuellen

Lösungen die Last direkt vom Tisch

des Regalbediengerätes entnom-

men werden. 

Bei Verwendung von Übergabeti-

schen können diese den

Anforderungen entsprechend z.B.

mit Depalettiervorrichtungen

ausgestattet sein. Somit kann die

Last auch per Stapler in den

Kassetten eingelagert werden. Dies

ist oft im Wareneingangsbereich

praktikabel. Es ist auch möglich,

vorhandene Kassettensysteme zu

nutzen. Die Kassetten können bei

manuellen Steuerungen auch per

Hand stirnseitig entladen werden. So

können Kleinstaufträge ohne die

Zuhilfenahme des Regalbedien-

gerätes abgearbeitet werden. 

Die eingesetzten Regalbediengeräte

benötigen extrem wenig Bauraum.

Im unteren Bereich wird lediglich ein

Bauraum von ca. 300 mm benötigt.

Im Kopfbereich ist ein Abstand von

Unterkante oberste Kassette zu

Oberkante Regalbediengerät von ca.

500 mm vorhanden (Angaben bei

Nennlast 3.000 kg). 

Profillager mit 180 Kassetten bei einem Fensterhersteller
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Die Tragfähigkeiten reichen üblicher-

weise von 1.000 kg bis zu 15.000

kg. Bei höheren Tragfähigkeiten und

bei größeren Lastbreiten werden

zwei- oder viermastige

Regalbediengeräte eingesetzt. Je

nach Wunsch kann auch eine

Kommissionierplattform ange-

bracht werden. Dann kann der

Bediener Kommissioniervorgänge

direkt im Lager bewältigen, ohne die

Kassetten zu transportieren. 

In Bereichen bis etwa 250 Lager-

plätze ist eine manuelle Steuerung

die preiswerteste Alternative. Der

Bediener fährt dann mit und kann

über eine Kameraanlage den Ein-

und Auslagerungsvorgang exakt

beobachten. Die Steuerung des

Regalbediengerätes entlastet den

Bediener auch hier durch teilauto-

matische Arbeitsfolgen, wie z.B. die

Feinpositionierung vor dem Fach.

Bei größeren Anlagen kann das

Regalbediengerät aber auch voll-

automatisch gesteuert werden.

Wie bei nahezu allen unseren

Produkten kann das

Regalbediengerät bei dem Ausfall

einzelner Komponenten aber noch

manuell Not-gesteuert wer-

den.   

Das Zubehör wie passende

Kransysteme oder Transport-

wagen können auch hier

beliebig aus einer Hand

angeboten werden.

Bild 1: Über einem Bildschirm kann der Bediener den Einlagervorgang genau überwachen · Bild 2: Durch kompakten Aufbau

werden auch geringe Raumhöhe optimal genutzt · Bild 3: Einseitiges Wabenlager direkt vor einer Säge angeordnet 

Bild 4: 226 Kassetten bei nur 3,6 m Raumhöhe im Produktionsbereich gelagert  · Bild 5: Kompakte Steuerung mit teilauto-

matischen Steuerungsabläufen 

1

2 3

4

5
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Palettenregale Modell 400324

• Preiswert 

• Vielseitig

• Fachlast bis 4.500 kg

• Feldlast bis 22.250 kg

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur Aus-

senaufstellung.

Palettenregalsysteme sind die häu-

figste Systemform, um Teile zu

lagern. Viel Zubehör macht diese

Anlagen attraktiv für nahezu jedes

Lagergut. Eine sehr preisbewusste

Baureihe stellt das Palettenregal-

system Modell 4003 dar.

Verschiedenste Regalständertypen

und Traversen bieten jedem Kunden

eine optimale Lösung.

Die Regalständer bestehen aus kalt-

gewalzten Sigma-Profilen und wer-

den mit der Fußplatte verschraubt.

Palettenregale als Mehrplatzsystem Modell 4003

Bild 1: Ersatzteillager bei einem Elektrogeräteimporteur · Bild 2: Wareneingangslager bei einem Fahrzeughersteller 

Bild 3: Ersatzteillager in einer Leichtbauhalle

1

2

3
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Verschiedene Profilbreiten (80, 100

und 120 mm) und Materialstärken

bieten für jeden Anwendungfall eine

optimale Größe. Standardmäßig sind

so Tragfähigkeiten bis 22.250 kg pro

Regalständer realisierbar. Sollten

diese Tragfähigkeiten nicht ausrei-

chen, so können durch weitere Maß-

nahmen höhere Tragfähigkeiten er-

reicht werden. 

Standardrastermaß 50:50 mm 

Die Palettenträger werden mit  einer

Spezialkonsole montagefreundlich

eingehangen. 

Die Profilsorten werden gemäß den

angefragten Fachlasten und Fach-

weiten gewählt. I.d.R. werden sie

aus Rechteckrohren hergestellt. 

Auf Wunsch können wir Ihnen hier

aber auch warmgewalzte IPE-Träger

anbieten.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Palettenregalsysteme finden

Sie unter dem Punkt „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Versandlager mit Sicherheitsbereich für hochwertige Bauteile 

Aufbau Prospekt  22.02.2010  12:22 Uhr  Seite 25



Palettenregale Modell 400426

Palettenregale als Mehrplatzsystem Modell 4004 

Roh- und Halbfertigteillager bei einer Dreherei mit 4.500 kg Fachlast
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• Robust 

• Vielseitig

• Fachlast bis 4.500 kg

• Feldlast bis 24.200 kg

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur Aus-

senaufstellung.

Palettenregalsysteme sind die häu-

figste Systemform, um Teile zu 

lagern. Viel Zubehör macht diese

Anlagen attraktiv für nahezu jedes

Lagergut. Eine sehr robuste Bau-

reihe stellt das Palettenregalsystem 

Modell 4004 dar. Die verschweißten

Regalständerprofile bieten durch die

ausreichende Materialstärke viel

Widerstand gegen die meisten im

Betrieb anfallenden Stöße durch 

Gabelstapler o.ä.. Verschiedene

Regalständertypen und Traversen

bieten jedem Kunden eine optimale

Lösung. Sollte die Tragfähigkeit

nichts ausreichen, so empfehlen wir

unsere Regaltypen 5004, 5005 oder

5006 auf Verwendbarkeit zu prüfen.

Die Regalständer werden aus 

gewalzten U-Profilen, 4mm stark,

hergestellt. Die  Fußplatte wird 

angeschweißt.

Zwei verschiedene Profilbreiten 

(70 und 100 mm) und Verstärkungs-

profile bieten für jeden Anwendung-

fall eine optimale Größe. 

Standardmäßig sind so Tragfähig-

keiten bis 24.200 kg pro Regal-

ständer realisierbar. Sollten diese

Tragfähigkeiten nicht ausreichen, so 

können durch weitere Maßnahmen

höhere Tragfähigkeiten erreicht

werden. 

Standardrastermaß 50:50 mm 

Die Palettenträger werden mit  einer

Spezialkonsole montagefreundlich

eingehangen. Die verwendeten

Profile werden gemäß den angefrag-

ten Fachlasten und Fachweiten

gewählt. I.d.R. werden Sie aus

warmgewalzten IPE-Trägern gefer-

tigt. Bei leichteren Fachlasten wer-

den auch Hohlprofile o.ä. verwendet.

Aber auch alle anderen Anwendun-

gen können mit einer angepassten

Profilform optimal gelöst werden.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Palettenregalsysteme finden

Sie  unter dem Punkt  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Bild 1: Kunststoff- und Holzplattenlager bei einem Apparatehersteller

Bild 2: Einschubrollenbahn (Bedienung nur von Frontseite) über einem Pufferbereich

1 2
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Palettenregale Modell 400128

• Flexibel 

• Robust

• Optimal für Behälterlager

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur Aus-

senaufstellung.

Einplatzpalettenregalsysteme bieten

den Vorteil, für jedes Lagergut eine

individuell optimale Höhenras-

terung eingestellt werden kann. Dies

wird häufig z.B. bei Werkzeuglägern

genutzt. Durch verschiedene Auf-

lageprofile können nicht nur Euro-

Paletten oder Gitterboxen, sondern

auch alle Arten von Behältern und

Tablaren gelagert werden. 

Die verschweißten Regalständerpro-

file bieten durch die ausreichende

Materialstärke viel Widerstand gegen

die meisten im Betrieb anfallenden

Stöße durch Gabelstapler o.ä.. Ver-

schiedene Regalständertypen und

Auflagen bieten jedem Kunden eine

optimale Lösung.  Sollte die

Tragfähigkeit nichts ausreichen, 

so empfehlen wir unsere Regaltypen

5004, 5005 oder 5006 auf

Verwendbarkeit zu prüfen.

Die Regalständer werden aus ge-

walzten U-Profilen, 4mm stark, profi-

liert und mit der Fußplatte und den

Längs- und Diagonalstreben ver-

schweißt.

Zwei verschiedene Profilbreiten (70

und 100 mm) und Verstärkungsprofile

bieten für jeden Anwendungfall eine

optimale Größe. Standardmäßig sind

so Tragfähigkeiten bis 24.200 kg pro

Regalständer realisierbar. Sollten

diese Tragfähigkeiten nicht ausrei-

chen, so können durch weitere Maß-

nahmen höhere Tragfähigkeiten er-

reicht werden. 

Standardrastermaß 50:50 mm 

Die Winkelauflagen werden mit einer

Spezialkonsole montagefreundlich

eingehangen. 

Die Profilsorten werden gemäß den

angefragten Fachlasten, Fachweiten

und Lagergut gewählt. Sie werden

aus warmgewalzten Winkelprofilen

oder aus Bech gefertigt. Spezielles

Zubehör wie z.B. Kabeltrommel- oder

Coilauflagen schaffen für spezielle

Lagergüter optimale Lagerformen.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Palettenregalsysteme finden

Sie unter dem Punkt „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Palettenregale als Einplatzsystem Modell 4001

Bild 1: Fertigteillager mit Regalbediengerät · Bild 2: Kommissionierlager mit Spezialbehälter bei einem Werkzeughersteller

Bild 3: Modellplattenlager in einer Gießerei 

1 3

2
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• Sicherheits- und

Kennzeichnungszubehör 

• Auch für Fremdsysteme

Bodenverankerungen:

Die Regale müssen ab einem Ver-

hältnis der Höhe zur Tiefe von 5 zu 1

oder wenn aufgrund der Last zu er-

warten ist, das die Regalfüße abhe-

ben könnten z.B. bei Schubladen-

systemen), mit einem geeigneten

Bolzenanker o.ä. gegen Kippen

gesichert sein. Wir empfehlen eine

Verankerung jedoch auch bei kleine-

ren Höhenverhältnissen. 

Dazu empfehlen wir folgende

Komponenten:

- Bolzenanker (für ungerissenen

Beton): 

- Zwangsspreizanker (für gerissenen

und ungerissenen Beton):

- Klebeanker

- Erdnägel

Bei Aufbauten auf magnesithalti-

gen Böden darf die Regalständer-

fußplatte nicht mit dem Untergrund

in Kontakt kommen (Oxidation).

Dazu werden Isolierplatten aus

Kunststoff benötigt. Bei magnesit-

haltigen Böden muß ein Edelstahl-

dübel oder Klebeanker eingesetzt

werden!

Regalböden:

Spanplattenböden werden stan-

dardmäßig mit Z-Blechen in der

Lage fixiert. Alternativ können Span-

platten auch auf Tiefenträgern einge-

legt werden. 

Alternativ zu Spanplattenböden kön-

nen Fächer mit Stahlpaneelen aus-

gelegt werden. Verschiedene Pa-

neelbreiten, Blechstärken und Kant-

höhen ermöglichen hier eine optima-

le Anpassung an Ihre Wünsche und

Bedürfnisse. Die Lagesicherung

erfolgt durch Abkantung vorne und

hinten.

Eine hochtragfähige Variante sind

Gitterrostböden. Diese werden

standardmäßig aufgelegt mit einer

Abkantung vorne und hinten zur

Lagefixierung. Höhe des Gitterrostes

(HG, s. Skizze Mitte) ergibt sich

konstruktiv aus den Belastungen.

Alternativ kann der Gitterrost auch

eingelegt werden. Verlusthöhe dann

nur ca. 3-4 mm je nach Belastung (s.

Skizze unten). 

Bei Bedarf können eingelegte Gitter-

roste mit angeformter Durchschub-

sicherung ausgeführt werden (s.

Skizze oben). Dazu bitte das ge-

wünschte Überstandsmaß über die

Palettenträger ÜD und die Höhe der

Durchschubsicherung HD angeben.

Maschenweite:

Die Maschenweite ist variabel, üblich

sind die Größen 60/40 und 30/30

mm.

Tiefenauflagen:

Für quer eingelagerte Paletten sind 

Tiefenauflagen notwendig. 

Aus verschiedenen Profilen werden,

je nach Tiefe des Regals und

Belastung, die optimale Baugröße

für Ihre Anwendung bestimmt. 

Je Palette sind mindestens 2

Tiefenträger nötig. 

Winkelrahmen:

Bei Einlagerung von Boxen ohne

Kufen in Tiefenrichtung oder als Hilfe

zum exakten Einlagern können Win-

kelrahmen verwendet werden. Diese

werden einfach auf die Palettenträ-

ger aufgelegt. Die verschweißten

Rahmen erhalten standardmäßig

eine Durchschubsicherung gemäß

BGR 234 mit 100 mm Höhe. Auf

Anfrage kann diese entfallen oder

eine andere Höhe erhalten.  

Ebenso können die Winkelrahmen

bei ungenügender Ständertiefe

vorne und hinten überstehen, um

geänderten Ansprüchen gerecht zu

werden.

Zubehör für Palettenregalsysteme

Aufbau Prospekt  22.02.2010  12:23 Uhr  Seite 29



Zubehör für Palettenregalsysteme30

Unterfahrauflagen:

Unterfahrauflagen eignen sich, um

Langgut, Holzkisten, Blechpakete 

usw. in Palettenregalen abzusetzen. 

Auch ungenügend hohe Holzbalken

werden hiermit unproblematisch. Die

Unterfahrauflagen werden einfach auf

die Palettenträger aufgelegt. Eine Bo-

denvariante kann auf dem Fußboden

abgestellt und bei Bedarf angedübelt

werden. Sie können je nach Höhe

und Belastung aus IPE oder Rohr-

profilen gefertigt werden und bei Be-

darf mit einer Durchschubsicherung

ausgestattet werden.  

Durchschubsicherungen:

Durchschubsicherungen sind bei

Doppelregalen erforderlich, falls die

Lasten mit weniger als 100 mm

Abstand zueinander eingelagert

werden müssen. Bei Einzelregalen

verhindern die Sicherungen ein

Durchschieben nach hinten.

Durchschubsicherungen werden

immer passend zur Regaltiefe und

Lagergut produziert. Die Montage

erfolgt schraubenlos.

Trennbügel:

Trennbügel dienen zur senkrechten 

Lagerung von Kartons oder Einzel-

stäben, wie z.B. Türen, Dachlatten

usw. Die Trennbügel werden an zwei

übereinander angeordneten Palet-

tenträgern hinten übergestülpt und

mit einer Schraube festgeklemmt.

Somit ist eine beliebige Breite ein-

stellbar. Rohrdurchmesser, Höhe

und Tiefe werden nach Ihren Anfor-

derungen gewählt. Für größere und

instabile Ware können zusätzliche

Palettenträger eingehangen werden,

an dem sich die Ware abstützen

kann.

Rückwandgitter:

Die Rückseiten von Einzelregalen

müssen, sofern einzelne Teile von 

Paletten herunterfallen können (z.B.

lose Kartons) mit Rückwandgittern

gesichert werden. 

Rostböden:

Bei vorhandenen Einplatzlägern stel-

len Rostböden eine preiswerte Alter-

native dar, um kleinere Ladungsträger

auf einem Lagerplatz abzustellen.

Prismenauflagen:

Mit Prismenauflagen können Fässer

oder andere runde Güter gegen

Rollen gesichert werden.  

Auffangwannen:

Bei Lagerung von wassergefährden-

den Stoffen ist eine Auffangwanne

unterhalb der Lagerplätze der Stoffe

unbedingt erforderlich. Die Größe

der Wanne ist im Einzelfall festzule-

gen. Die Ausführung (mit Unterfahr-

rohren, Gitterrostabdeckung oder

Ablassschrauben) kann nach

Wunsch variiert werden.

Schwerlastschubladen:

Genauere Informationen zu Schwer-

lastschubladen finden Sie im Ab-

schnitt „Schwerlastauszüge für

Palettenregalsysteme Modell 1000“.

Rollenbahnen:

Für eine dynamische Lagerung eig-

nen sich oft Rollenbahnen. Somit

können Paletten oder Behälter in

großer Stückzahl gestaut werden.

Wegen der umfangreichen Varianten

bitten wir auch hier, mit unseren

Fachberatern Ihren Bedarf zu klären. 

Absenkbare Rollenbahnen:

Eine Besonderheit stellen absenkba-

re Rollenbahnen dar. Für Kommis-

sionier- oder Montagebereiche

empfehlen sich diese, da sowohl

volle Behälter gepuffert als auch die

leeren Behälter ohne Kraftaufwand 
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nach unten weggefördert werden.

So wird der Kommissionierer /

Monteur von einer kraftaufwendigen

und zeitraubenden Arbeit entlastet.

Führungsschienen:

Für Regalgassen werden je nach 

eingesetzten Gabelstapler Führungs-

schienen benötigt. Diese können 

aus einfachen Winkeln bestehen,

zwischen denen z.B. die Fläche

ausgegossen wird. Auch stabile

Schienen aus HEA-Profilen für

schwere Vierwegestapler in

Kragarmregallägern sind eine oft

verwendete Variante. Welche für Sie

richtig ist, klären Sie mit unseren

Fachberatern! 

Eckanfahrschutz und Leitplanken:

Standardrammschutzecke 400 mm

hoch, mit 4 Dübellöchern zur stabi-

len Fixierung am Hallenboden. Aus

extra starkem Warmblech geformt.

Die Dübellöcher befinden sich in der

Zugzone des Eckschutzes. Somit ist

die Sicherheit der geschützten

Regalteile gewährleistet. Soll eine

ganze Regalseite geschützt werden,

so empfehlen wir Leitplanken zum

Anschrauben an Rammschutz-

ecken.

Stützenanfahrschutz:

Als einfachen Stützen-

anfahrschutz für Palet-

tenregalsysteme emp-

fehlen wir vorgesetzte

Blechhauben in verschie-

denen Höhen. Diese

werden einfach um den

vorderen Stiel gestülpt

und verschraubt.

Federnde

Anfahrschutze:

Sinnvoller als diese ein-

fache Variante sind je-

doch federnd gelagerte

Anfahrschutze. Bei die-

ser Variante werden An-

fahrkräfte in eine Verfor-

mung einer Gummifeder

umgewandelt. Dadurch

werden die Stützen

effektiver geschützt.

Typenschilder:

Gemäß BGR 234 wird für jedes

Lagereinrichtung ein Typenschild

benötigt, auf dem gewisse Angaben

(Baujahr, Hersteller, Tragfähigkeiten

usw.) zur Lagereinrichtung festgehal-

ten sind. Die Typenschilder werden

je nach Regaltyp in verschiedenen

Abmessungen ausgeliefert.

Lagerplatznummerierung:

Ob Nummern-, Buchstaben oder

Barcodes, jedes Lager braucht eine 

eindeutige Identifizierung der Lager-

plätze. Hier bieten wir jede erdenkli-

che Lösung, sei es Magnet-, Klebe-

oder Einstecketikett. 

Aussenverkleidungen:

Soll eine Regalanlage verkleidet

werden, so kann dies mit Makrolon-

wänden, Trapezblechen oder Sand-

wichprofilen ausgeführt werden. Bei

Aussenaufstellung werden die ent-

sprechenden Windlasten in der

Statik berücksichtigt.

Auch eine Dachverkleidung ist so

realisierbar. Dachanlagen können mit

steigenden oder fallenden Dächern

oder Walmdächern geliefert werden.

Zubehör wie Regenrinnen u.ä. kann

auf Wunsch mitgeliefert werden. Bei

Aussenaufstellung werden die ent-

sprechenden Wind- und

Schneelasten in der Statik berück-

sichtigt.

Als Zugriffs- oder Witterungsschutz

können Toranlagen geliefert werden. 

Weiteres Zubehör auf Anfrage.
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• Höchste  Tragfähigkeiten 

• Sehr robust

• Bis 18.000 kg Fachlast

• Feldlast max. 41.520 kg

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Die Regalständer werden aus

warmgewalzten U-Profilen nach DIN

1026 hergestellt und mit einer

Fußplatte verschraubt.

Standardmäßig sind so

Tragfähigkeiten bis 41.520 kg pro

Regalständer bei einer max. Fachlast

bis zu 18.000 kg realisierbar.

Standardrastermaß 100:100 mm. 

Die Palettenträger werden mit einer

Spezialkonsole montagefreundlich

aufgelegt und verschraubt. Dadurch

ergeben sich erhöhte Tragfähig-

keiten. 

Die Profile werden gemäß den ange-

fragten Fachlasten und Fachweiten

gewählt. I.d.R. werden sie aus

warmgewalzten IPE-Trägern herge-

stellt.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Palettenregalsysteme finden

Sie unter dem Punkt „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

PalettenhöchstlastregalModell 5004

Links und Rechts oben: Fertigteilelager für Gabelzinken, Fachlast bis 6.500 kg Rechts unten: 3 Regalstiele mit

Palettenträger zur Erhöhung der Feldlast und Palettentragfähigkeit 
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• Sehr kompakte Bauweise 

• Bis 150 kg Fachlast

• Feldlast max. 2.500 kg

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Das besonders breitenoptimierte

und leichte Regalsystem Modell

4008 fällt durch die geringe Bau-

breite von nur 30 mm bei Fachlasten

bis 150 kg auf. Durch die enge Ras-

terung und verschiedene Auflage-

profile kann für jedes Lagergut die

Anlage optimal konfiguriert werden. 

Die verschweißten Regalständerpro-

file bieten durch die ausreichende

Materialstärke viel Widerstand gegen

die meisten im Betrieb anfallenden

Stöße durch Gabelstapler o.ä.. 

Sollte die Tragfähigkeit nichts ausrei-

chen, so empfehlen wir unsere

Regaltype 4008 S auf Verwend-

barkeit zu prüfen. 

Die maximale Tragfähigkeit pro

Regalständer beträgt  2.500 kg.

Sollte diese Tragfähigkeit nicht aus-

reichen, so können durch weitere

Maßnahmen höhere Tragfähigkeiten

erreicht werden. 

Standardrastermaß 50:50 mm, Auf

Wunsch auch 25:25 mm realisierbar. 

Die Behälterauflagen werden mit

eingesetzten Nieten montagefreund-

lich eingehangen.  Die Winkelauf-

lagen  werden gemäß den angefrag-

ten Fachlasten, Fachweiten und

Lagergut gewählt. Sie werden aus

warmgewalzten Winkelprofilen oder

aus Bech gefertigt. Spezielles

Zubehör wie z.B. Kabeltrommel-

oder Papierrollen schaffen für spezi-

elle Lagergüter optimale

Lagerformen.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Regalsysteme finden Sie

unter dem Punkt „Zubehör für

Palettenregalsysteme“.

Regalsystemfür Behälter Modell 4008

Bild 1: Kanban-Regal an einer Montagelinie · Bild 2: Fertigteilelager bei einem Hydraulikhersteller  · Bild 3: Verschieberegal für

Farb-Hobbocks · Bild 4: KLT-Kastenlager bei einem Getriebehersteller · Bild 5: Kanban-Regal bei einem Maschienhersteller 

1

2 3

4

5
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Regalsystem für Behälter und Tablare Modell 4008 S

Kabelspulenlager bei einem Automobilzulieferer

Regalsystem für Behälter und Tablare Modell 4008 S
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• Kompakte Bauweise 

• Bis 300 kg Fachlast

• Feldlast max. 4.500 kg

Regalanlage zur Aufstellung in ge-

schlossenen Hallen oder zur

Aussenaufstellung.

Das besonders breitenoptimierte

und leichte Regalsystem Modell

4008 S fällt durch die geringe Bau-

breite von nur 50 mm bei Fachlasten

bis 300 kg auf. Durch die enge 

Rasterung und verschiedene Auf-

lageprofile kann für jedes Lagergut

die optimale Anlage konfiguriert

werden. 

Die verschweißten Regalständer

bieten durch die ausreichende

Materialstärke viel Widerstand gegen

die meisten im Betrieb anfallenden

Stöße durch Gabelstapler o.ä.. 

Sollte die Tragfähigkeit nichts ausrei-

chen, so empfehlen wir unsere

Regaltype 4001 auf Verwendbarkeit

zu prüfen.

Maximale Tragfähigkeit pro Regal-

ständer: 4.500 kg. Sollte diese Trag-

fähigkeit nicht ausreichen, so kön-

nen durch weitere Maßnahmen höh-

ere Tragfähigkeiten erreicht werden. 

Standardrastermaß 50:50 mm, auf

Wunsch auch 25:25 mm realisierbar. 

Behälterauflagen:

Mit eingesetzten Nieten montage-

freundlich eingehangen. Die

Winkelauflagen werden gemäß den

angefragten Fachlasten, Fachweiten

und Lagergut gewählt. Sie werden

aus warmgewalzten Winkelprofilen

oder aus Bech gefertigt. Spezielles

Zubehör wie z.B. Kabeltrommel-

oder Papierrollen schaffen für spezi-

elle Lagergüter optimale

Lagerformen.

Weiteres Zubehör für diese und

andere Regalsysteme finden Sie

unter dem Punkt  „Zubehör für

Palettenregalsysteme“. 

 

Faßspulenlager mit Ziehtechnikzubehör inkl. Rollenbahn und Krananlage zum Abpacken von der Anlieferpalette
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• Nur ein Bediengang 

notwendig

• Für alle Regalsysteme

geeignet

• Elektrisch oder manuell 

• Auch ohne Schienen im

Boden

Durch Verschieberegalsysteme

können die Lagergüter noch kom-

pakter gelagert werden, da nur noch

ein Arbeitsgang zur Verfügung ste-

hen muss. Somit werden oft 40%

und mehr Platz für das Lager einge-

spart, der anderen Bereichen zur

Verfügung steht oder gar nicht erst

gebaut werden muss.  

Durch moderne Steuerungen und

Komponenten, wie z.B. Fern-

steuerungen, können die Zeiten, in

denen die Regale verfahren, so kurz

wie möglich gehalten werden.

Die Steuerungen beinhalten natürlich

alle nach den gültigen europäischen

Normen und Richtlinien geforderten

Komponenten.

Alternativ kann das Regal auch

manuell verfahren werden. Dies ist

bei leichten Wagen bis zu 2.000 kg

Wagenlast sogar ohne Kurbel mög-

lich. 

Bei Wagen bis zu 5.000 kg Wagen-

last oder bei geringen Spielzahlen

kann das Regal mit einer Kurbel ver-

schoben werden. Alle schwereren

Wagen oder falls dies von Ihnen

Verschieberegalsystem Modell VSR

Produktionsnahes Spezialpapierrollenlager 
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gewünscht ist werden elektrisch

angetrieben. 

Üblicherweise werden in dem Unter-

grund Fahrschienen eingebracht,

die, je nach Gewicht der  Wagen,

unterschiedliche Querschnitte und

Aufbauten aufweisen. Bei Neu-

bauten werden die Schienen auf

Fundamentstreifen aufgebracht .

Oder in den Boden wird ein entspre-

chender Schlitz eingefräst. 

Die günstigste Variante wird im

Projektverlauf mit den beteiligten

Partnern, z.B. Architekten, gelöst.

Bei leichten Wagen ist auch alterna-

tiv eine Lösung ohne Fahrschienen

möglich. Dann fahren die Regale auf

dem Hallen- oder Bürofußboden. Die

Führung kann dann an einer

Frontseite (Wandseite) oder an der

Decke erfolgen. 

Auf den Verschieberegalwagen

können alle Arten von Regalen

montiert werden.

Eine weitere interessante Variante

sind quer-verschiebbare Regale.

Bei dieser Variante fährt das Regal in

den Bediengang des Gabelstaplers

ein. Dies ist für extrem schwere

Güter oder auch Langgutlager eine

gute Alternative. Die Regale stehen

z.B. in ungenutzten Hallennischen.

Bild1 und 2: Wareneingangslager bei einem Fensterhersteller · Bild 3: Manuelles Verschieberegal für Modellplatten

Bild 4: Werkzeuglager einer Gießerei mit überbautem Grubenbereich  · Bild 5: Versandlager bei einem Steuerungshersteller

1

2

3

54
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Fachbodenregale Modell 4100

Ersatzteillager bei einem Fahrzeughersteller
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• Ein- oder mehrgeschossig

• Viel Zubehör 

• Sehr robust

Ob ein- oder mehrgeschossig,

Fachbodenregalanlagen sind in fast

allen Bereichen von Industrie und

Handel zu finden. Weitreichendes

Zubehör ermöglichen komplexe

sinnvolle Lösungen für viele

Betriebe. Fordern Sie hier unsere

Fachberater an. Wir werden Ihnen

aus einem weitreichenden Angebot 

die für Sie sinnvolle Zusammen-

stellung finden. Die Fachboden-

regalanlage Modell 4100 besticht

durch reichhaltiges Zubehör. 

Die Fachbodenregalanlagen können

auch mit konventionellen

Bühnenbau kombiniert werden.

1

2 3 4

Bild 1: Versandlager bei einem Werkzeughersteller · Bild 2: Kommissionierlager bei einem

Reparaturbetrieb · Bild 3: Reifenlager · Bild 4: Kleinteilelager bei einer Autowerkstatt
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Bühnenanlage Modell 200140

• Robust 

• Grosse Stützweiten

• Wenige Kreuzverbände

Für hohe Belastungen bei weni-

gen störenden Stützen.

Die einfachste und schnellste Art

und Weise, die Lager- bzw. Produk-

tionsflächen zu vergrößern sind

Bühnenanlagen. Diese je nach

Belastungen und Aufgabenstellung

aus warm- und kaltgewalzten Pro-

filen hergestellten Stahlbaukonstruk-

tionen können alle Arten von

Lasten tragen. Vielfältiges Zubehör

wir Palettenübergabeplätze, Zäune,

Schiebetoranlagen bis hin zu

Beleuchtungen, Steckdosen usw.

ergeben eine für jede Anforderung

geeignete und komplette Lösung.

Auch der Einbau von Krananlagen,

Fördertechnik u.ä. ist möglich. 

Die Bodenabdeckung kann aus

Holz, Gitterrosten oder hochtragfähi-

ge Kombinationen aus Trapezblech

und Holz bestehen.

Bühnenanlage als Stahlbaukonstruktion Modell 2001

Bühnenanlage mit Durchfahrt, Palettenübergabeschranke und Gitterumzäunung 
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• Preiswert 

• Schnell und einfach 

montiert

Die einfachste und schnellste Art

und Weise, die Lager- bzw.

Produktionsflächen zu vergrößern

sind Bühnenanlagen. Das Modell

2002 ist eine aus Profilsystemen

erstellte Bühnenkonstruktion, die

materialoptimiert und sehr flexibel

jeden Raum überbauen kann. Das

Zubehör ist ähnlich umfangreich wie

bei dem Modell 2001, d.h. auch hier

wird jeder Kundenwunsch wie

Palettenübergabeplätze, Zäune,

Schiebetoranlagen bis hin zu

Beleuchtungen, Steckdosen usw.

umgesetzt. 

Die Bodenabdeckung kann aus

Holz, Gitterrosten oder

Hochtragfähige Kombinationen aus

Trapezblech und Holz bestehen.

Bühnenanlage aus Profilsystemen Modell 2002

Bild 1: Bühne für leichte Kartonagen über einem Kommissionierbereich · Bild 2: Bühne mit Bühnenlift 

Bild 3: Eingezogener Palettenübergabeplatz

1

2

3
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• Sehr preiswerte Lösung 

• Wenig Platzverlust in

Bodenebene

Mit Bühnenliften können alle Bühnen-

läger schnell, effektiv und Platz-

sparend bedient werden. Gerade in

kleinen Lägern, Ersatzteilbereichen

aber auch bei größeren Reifenlägern

machen die Bühnenlifte schnell Sinn. 

Die Standardplattform zur Handbe-

schickung ist 700x700 mm groß.

Natürlich sind auch andere Ab-

messungen realisierbar. Bei befahr-

baren Bühnenliften ist die Standard-

größe 1300x900 mm. Dabei wird die

Plattform bis ca. 60mm über dem

vorhandenen Fußboden abgesenkt.

Über eine klappbare Rampe an der

Plattform kann dann die Palette mit

einem Gabelhubwagen entnommen

werden. Auch für Transportwagen ist

dies eine gängige Lösung. 

Bei hochgefahrener Plattform steht

fast der gesamte Bodenbereich

wieder zur Verfügung. Es wird kein

Arbeitsbereich durch Absperrungen

oder Trennwänden eingeschränkt.

Der Lift wird Steckerfertig angeliefert.

Die Montage kann auch durch den

Kunden selbst geschehen. Aufstel-

len, Andübeln und Stecker ein-

stecken - fertig. Durch den Dauer-

stromanschluss gibt es keine Aus-

fallzeiten für Batterieladung oder

Batteriewechsel. Auch entfallen in

späteren Jahren teure Neubatterien. 

Ein Bühnenlift kann auch nachträg-

lich an einer bestehenden Anlage

montiert werden. Die Horizontal-

kräfte müssen nur mit geeigneten

Material in die Bühnenkonstruktion

übertragen werden. 

Alternativ können

Bühnenbeschickungen auch mit

einem Regalbediengerät oder reinen

Güteraufzügen realisiert werden.

Sprechen Sie uns an! Wir bieten

Ihnen die für Sie optimale Lösung an.

Bühnenlift
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• Alle Varianten und

Ausführungen individuell

ausgeführt

In allen Bereichen von Industrie,

Handel und Handwerk werden

Waren bewegt. Oft geschieht dies

mit Transportwagen. Oft muss ein

Transportwagen auf betriebliche

Belange angepasst werden, sei es

z.B. eine große Laufrolle, weil der zu

befahrene Boden so uneben ist,

oder eine exakte Höhe einer

Rollenbahn, auf die Tablare von einer

Fertigungsmaschine übernommen

werden sollen. Hier können wir Ihnen

ein große Anzahl Varianten anbieten.

Bauteile aus Edelstahl für den

Lebensmittelbereich,

Hochtemperaturfeste Bauteile für

eine Lackierstraße usw., jede

Kundenanforderung wird von uns in

die Tat umgesetzt. Auch Anhänger

für den innerbetrieblichen Transport

werden auf Wunsch angefertigt.

Transportwagen
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• Robust 

• Alle Varianten und

Ausführungen individuell

ausgeführt

Ein Großteil des heute bewältigten

Materialflusses wird mit Standard-

paletten und ähnlichen abgewickelt.

Für viele Anwendungen macht dies

jedoch keinen oder wenig Sinn. 

In vielen Werkzeuglägern ist ein

Holztablar mit oder ohne Blech-

abdeckung schon ausreichend.

Zudem wird hier wegen der nicht

vorhandenen Unterfahrhöhe reich-

lich Platz in der Höhe gespart. Aber

auch für schwere Werkzeuge, die mit

Paletten vom Werkzeuglager zur

Bearbeitungsmaschine gebracht

werden, machen Standard-

Holzpaletten oft keinen Sinn, da

diese für die Belastungen oft nicht

ausgelegt sind. 

Wir liefern Ihnen jede Palette mit

jedem Anbauteil so, wie Sie es

benötigen. Dies auch wieder, wie bei

allen anderen Produkten auch,

bereits ab Stückzahl eins. 

Verschweißte Spezialpaletten mit

höchsten Tragfähigkeiten, Integrierte

Gabeltaschen, Spezialbeläge, 

Paletten und Transportgestelle

Diverse Kernregale in einem Gießereibetrieb
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Paletten mit und ohne Rutsch-

sicherung – bei uns bekommen 

Sie ihre spezifische Lösung. 

Eine Spezialität unseres Hauses:

Kernregale als Transporteinheit, mit

Winkelauflageprofilen, klappbaren

Böden, Schubladen ein- oder beid-

seitig ausziehbar. Die Kernregale

haben verschiedene

Unterfahrmöglichkeiten, z.B. für

Plattformmulis angepasste

Unterfahrhöhen.

Behälter mit doppelwandiger Ölwanne 

zum mobilen Getriebeölwechsel

Bild 1: Blocklager mit Kernregalen · Bild 2: Reifenpaletten im Block gestapelt  

Bild 3: Reifenpaletten im Regal · Bild 4: Langgutpaletten mit Zentrierhilfen

1 2

3

4
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Systemräume Modell 501
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• Flexible Raumplanung 

• Jederzeit Umbau möglich

In weiten Teilen von Industrie- und

Handelsbetrieben müssen

Bürounterkünfte oder Sozialräume

nachträglich in Hallen ein- oder

davor  aufgebaut werden. Dafür

eignen sich oftmals Systemräume. 

Die modulare Bauweise kann später

bei Umbauten einfach demontiert

und an anderer Stelle wieder remon-

tiert werden. Jegliche

Ausstattungsdetails werden auch

hier individuell erfüllt. Nach kurzer

Montagezeit werden die Räume

betriebsbereit übergeben.
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Stahlbau- und Maschinenkonstruktionen

Neben unseren Betriebs- und

Lagereinrichtungen fertigen wir auch

sonstige Stahlbau- und

Maschinenkonstruktionen nach Ihren

Wünschen und Erfordernissen.
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Komplettlösungen

Komplettlösungen aus einer Hand –

bei uns wirklich möglich. Von der

Krananlage, Rollenbahn,

Regalanlage, Regalbediengerät und

reichhaltiges Zubehör um das einge-

lagerte Material sofort in die

Produktion laufen zu lassen – Wir

können Ihnen komplette Lösungen

aus einer Hand anbieten. Von der

Planung, Herstellung und Montage

wird Ihnen für alles zusammen ein

Festpreisangebot abgegeben –

Keine Probleme mit Schnittstellen

zwischen den verschiedenen

Gewerken.
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Gebrauchte 
Regalanlagen
Gebrauchte Regalanlagen haben

natürlich den Reiz des geringen

Preises und fast sofortiger

Verfügbarkeit. Nachteil dabei sind

oft weitgehende Kompromisse

aufgrund der am Markt verfügbaren

Gebrauchtteile. Wir können Ihnen

jedoch die fehlenden oder unpas-

senden Gebrauchtteile umarbeiten

und auch so die speziell für Sie

erforderlichen Eigenschaften errei-

chen.

Lohnarbeiten
Durch unseren umfangreichen

Maschinenpark und die sehr gut

qualifizierten Mitarbeiter können wir

auf Wunsch auch sehr umfangrei-

che Lohnarbeiten durchführen. Als

zertifizierter Schweißfachbetrieb

(DIN 18800 T7- Klasse E) dürfen wir

auch dynamisch belastete Bauteile

z.B. im Kranbau schweißen und

verarbeiten.

Dienstleistungen und
Finanzierungen
Neue Regalanlagen und andere

Geräte werden weltweit durch

unsere Fachmonteure in der von

Ihnen geforderten Qualität montiert.

Sollte die Regalanlage später ein-

mal umgebaut oder Demontiert

werden müssen, so sind wir Ihnen

auch hier gerne behilflich. Und dies

machen wir natürlich nicht nur mit

unseren eigenen Regalsystemen,

auch Systeme anderer Hersteller

können schnell und unkompliziert

entsprechend Ihren Anforderungen

aufgestellt werden. 

Überprüfungen von Regalanlagen

und Regalbediengeräten (ist minde-

stens einmal jährlich durch einen

Sachkundigen durchzuführen)

bieten wir als Hersteller ebenso an.

So können mögliche Schäden

sachkundig bewertet und schnell

behoben werden.

Die für Ihre Investition notwendige

Finanzierung können wir Ihnen

ebenfalls sofort anbieten. Durch

eine seit vielen Jahren in diesem

Sektor agierende Bank ist es uns

möglich, einen für Sie optimiertes

Leasing Angebot zu unterbreiten. 

Nicht fündig geworden?
Wenn Sie in unserer Übersicht

nichts gefunden haben sollten, was

Ihren Wünschen und Vorstellungen

entspricht, so sprechen Sie uns

trotzdem an. 

Wir lösen auch Ihre Lagerfrage!
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Für Ihre Skizzen und Notizen
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Walter-Frese-Straße 11

D - 42799 Leichlingen

Telefon: (++49) 21 75 / 89 79-0

Telefax: (++49) 21 75 / 89 79-17

E-mail: info@luetzenkirchen.net

Internet: www.luetzenkirchen.net

Lützenkirchen Lagertechnik GmbH
…  l ö s t  a u c h  I h r e  L a g e r f r a g e n
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